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Abstract ofEP0864296 

The instrument consists of an elongated handle (1) equipped at one end (9) with a basically 
cylindrical rod (6) which has a series of transverse projecting elements (11) for scraping the mucous 
lining of the uterus to remove cells. The lengthwise rod and transverse elements are made from a 
thermoplastic material such as polyurethane, with the transverse elements having a rigidity which is 
lower than the rod. The instrument can incorporate a second rod (12) which is set transversely relative 
to the handle and has scraping elements (13). The second rod is curved in shape, with its concave 
side facing towards the distal end of the instrument. 

The instrument enables samples to be taken from different parts of the womb lining at the same time, 
reducing operating time and cost. 
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(54) Dispositif ameliore de prelevement uterin 

(57) La presente invention concerne un dispositif de 
prelevement uterin du type comprenant un manche Ion- 
giligne (1) associe k Tune de ses extremites (9) k au 
moins une tige longitudinale (6) sensiblement cylindri- 
que, et sur laquelle sont disposees transversalement 
une pluralite d'elements allonges (11) aptes k gratter la 
muqueuse uterine et k prelever des cellules, caracterise 
en ce que la tige longitudinale (6) et les elements (11) 
sont realises k I'aide de deux materiaux thermoplasti- 
ques respectifs, et en ce que la materiau tormant lesdits 
elements (11) presente une rigidite, dans le sens trans- 
versal, inferieure au materiau formant ladite tige longi- 
tudinale (6). 
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Description 

La prSsente invention concerne un dispositif desti- 
ne au preievement de cellules ou de muqueuses de Ten- 
docol et/ou de I'exocol ut6rin, en vue d'un examen cy- 
tologique des parties pr6lev6es. 

On connait I'importance de ces examens qui per- 
mettent le suivi et le dSpistage de maladies et defec- 
tions de I'appareil genital teminin. 

Les operations de preievement sont realis6es, de 
manure connue, k I'aide d'outil k main, comportant un 
manche longiligne, et k une extr6mite duquel est pr6vu 
un organe de preievement. 

Compte tenu de la forme du col de I'uterus, on dis- 
tingue deux zones ou sont effectues les pavements, 
k savoir une zone sensiblement cylindrique, appel6e 
endocol, formant le corps de I'uterus, et une seconde 
zone, k I'entree de I'uterus, en forme de demi tore, ap- 
pe!6 exocol. 

Ainsi, la paroi de I'endocol est sensiblement alignee 
avec la cavite vaginale par ou est introduit I'outil, tandis 
que la paroi de I'exocol est sensiblement transversale k 
cette direction. 

Ainsi, on comprend que le preievement dans ces 
deux regions doit s'effectuer de deux manures difteren- 
tes compte tenu de leur direction sensiblement orthogo- 
nale respective. 

Ces deux types de preievement font appel k des 
organes de grattage presentant des caracteristiques dif- 
terentes, k I'aide de deux outils differents, ce qui pr6- 
sente un inconvenient majeur pour la patiente; celle-ci 
doit supporter deux operations successives, avec la ge- 
ne en resultant, compte tenu de I'allongement dans le 
temps de cette operation. Ceci est d'autant plus vrai que 
le praticien doit alors, apres le premier preievement, pla- 
cer en surete les parties pr6levees dans un liquide phy- 
siologique ou autre, ce qui allonge d'autant I'operation 
de preievement pour la patiente, avant de pouvoir utili- 
ser un autre outil et recommences Du point de vue 6co- 
nomique, la realisation de deux outils augmente les 
couts, puisque ces dispositifs sont k usage unique. 

On atente de remedied cette situation, de manure 
connue, en prevoyant un outil dont le manche est pour- 
vu k ses deux extremes de deux moyens de preieve- 
ment destines respectivement k operer sur Pendocol et 
I'exocol. Cette disposition, si elle permet de reduire les 
couts, ne resout pas la difficult^ consistant k effectuer 
deux operations de pr6ievement successives, avec les 
inconvenients qui en resultent pour la patiente, et 6ga- 
lement pour le praticien qui doit assurer la conservation 
physiologique du premier preievement realise sur une 
des extremites de I'outil. 

Toujours de manure connue, on a propose de munir 
un outil k I'une de ses extr6mites de deux organes dis- 
tincts de preievement, le premier constitue d'eiements 
transversaux, sous forme de poils, destine au preieve- 
ment sur I'endocol, et d'un second organe de preieve- 
ment transversal, sous la forme d'une spatule, destine 
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au preievement sur I'exocol. 

Cette disposition, si elle permet de realiser les deux 
pr6l6vements en une seule penetration, est gSnante, 
voire douloureuse pour la patiente compte tenu notam- 
5 ment du caractere relativement rigide la spatule desti- 
n6e au preievement sur I'exocol, malgre toute la dexte- 
rite que peut poss6der le praticien. 

Un autre probieme reside en la difficulte de pr6lever 
les muqueuses, demaniere indolore, le plus rapidement 
10 possible, et dans des conditions optimales du point de 
vue de I'examen (notamment cytologique) ulterieur. 

Acet egard, on connait des dispositifs realises sous 
la forme d'un manche en tube creux, associe k I'une des 
ses extr6mites k une tige metallique, et sur laquelle sont 
is montes des elements en plastique, formant une sorte 
de brosse. 

Si les poiis en plastique souple repondent parfaite- 
ment aux conditions de preievement optimales, la pre- 
sence d'une tige metallique rend I'operation de preieve- 

20 ment difficile et oblige le praticien k beaucoup de pru- 
dence, ce qui peut nuire k la qualite de preievement. 

Du point de vue economique, cette forme de reali- 
sation est tres on6reuse par la presence de trois mate- 
riaux de type different, et par la forme de realisation de 

25 la tige metallique torsadee dans laquelle sont disposes 
les poils de la brosse. 

Dans ce contexte, I'invention a pour but de remedier 
aux inconvenients ci-dessus, et propose un outil ou dis- 
positif de preievement, qui permet de realiser les ope- 

30 rations de preievement, k la fois dans I'endocol et I'exo- 
col, dans des conditions optimales du point de vue de 
I'examen ulterieur, et egalement de maniere k gener le 
moins possible la patiente, dans des conditions de se- 
curite optimale, et permettant au praticien de realiser 

35 ces operations dans un minimum de temps et sans ma- 
nipulation inutile, tout en presentant des conditions de 
fabrication simple et peu on6reuse. 

A cette fin, selon I'invention, le dispositif de preie- 
vement uterin, du type comprenant un manche longili- 

40 gne associe k I'une de ses extremites k au moins une 
tige longitudinale sensiblement cylindrique et sur laquel- 
le sont disposes transversalement une plurality d'eie- 
ments allonges aptes k gratter la muqueuse uterine, et 
k preiever des cellules, est caracterise en ce que la tige 

45 et les elements sont realises en materiau thermoplasti- 
que, et en ce que le materiau formant lesdits elements 
presente une rigidite, dans le sens transversal, inferieu- 
re k celle du materiau formant ladite tige. 

De preference, la tige solidaire est une embase, ap- 

so te k cooperer avec I'extremite du manche creux, formant 
manchon, et egalement la tige comporte un anneau de 
butee entre la tige et I'embase. 

Selon une variante de realisation, le manche et la 
tige sont realises en une seule piece, venue de moula- 

55 ge. 

A titre d'exemple, le materiau formant la tige et le 
manche est du polyur6thanne d'une durete SHORE 
donnee, et le materiau formant les elements de grattage 
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est du polyurethanne d'une durete SHORE inferieure. 

Les elements de grattage sont disposes alignes de 
manure que la base de deux elements contigus soit 
quasiment en contact. De preference, les elements sont 
alignes selon au moins une gen6ratrice de la tige, et de 5 
preference selon deux generatrices diam6tralement op- 
posdes. 

Afin de permettre un preidvernent au niveau de 
I'exocol, le dispositif comporte une seconde tige trans- 
versale, pourvue d'6l6ments de grattage, ladite tige 10 
transversale pr6sentant de preference un profil courbe. 

Les elements de grattage prSsentent une forme 
sensiblement tronconique, ou selon une autre forme, ils 
prSsentent une section carr§e ou rectangulaire. 

La tige comporte un, deux ou plus, et de preference is 
trois, rang6es d'eiements de grattage paralieies, cha- 
que rangee etant paralldle k I'autre. 

L'invention concerns egalement un procede pour la 
realisation d'un dispositif de preifcvement tel que men- 
tionne ci-dessus, et caract6rise en ce qu'on realise par 20 
moulage la tige dans un materiau presentant une rigidity 
propre k permettre I'usage du dispositif, et on rapporte, 
par moulage, sur ladite tige les elements de grattage, 
en injectant un materiau presentant des caracteristi- 
ques de rigidity inferieure k celui formant la tige. Ensui- 25 
te, on associe la tige et le manche par fixation de toute 
nature, soudure, colle, ou similaires. Le manche peut 
etre, par exemple, un tube creux (en plastique) dans le- 
quel on enfile k une extr6mite, k force, I'extrdmitd infd- 
rieure de la tige portant les elements de grattage. 30 

Selon une premiere variante du procSde, la tige et 
les Elements sont realises simultanement par une ope- 
ration de moulage dite k bi-injection, par injection simul- 
tan§e de deux materiaux differents, presentant des ca- 
racteristiques de rigidite distinctes. 35 

Selon une seconde variante, la tige et le manche 
sont realises par moulage en une seule piece, puis les 
§l6ments de grattage sont rapportes par moulage. 

L'invention sera bien comprise k la lumi&re de la 
description qui suit se rapportant k I'exemple illustratif 40 
et non limitatif , en regard du dessin annexe dans lequel : 

la figure 1 est une vue de c6te montrant le dispositif, 
et plus particulierement I'extrdmitd du manche 
pourvu des moyens de grattage; 45 
la figure 2 est une vue en perspective du dispositif 
de prdldvement, le manche n'6tant pas repr6sent6; 
La figure 3 est une vue de face du dispositif des 
figures 1 et 2; 

La figure 4 est une vue de dessus de ce meme dis- so 
positif; 

Les figures 5A et 5B montrent, k une echelle agran- 
die, un element de grattage, respectivement de cd- 
te et vu de dessus; 

Les figures 6, 7 et 8 montrent une autre forme de 55 
realisation du dispositif de l'invention, respective- 
ment de cote, de face et en perspective; 
La figure 9 montre une vue de dessus du dispositif 
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des figures 6, 7 et 8; et 

La figure 1 0 montre, k une echelle agrandie, en vue 
de dessus, un element de grattage. 

En reference k la figure 1, le dispositif comporte un 
manche reference 1 , et dont seule la partie d'extremite 
active (oppos6e au praticien) est representee sur la fi- 
gure 1. Le manche 1 est constitue d'un tube creux en 
materiau plastique de preference. La paroi 2 du manche 
creux 1 ddfinit un espace interieur 3, de forme cylindri- 
que et apte k recevoir, du cote de I'extrdmitd du manche 
1, un ensemble de preidvement et de grattage, portant 
la reference gen6rale 4, et comprenant d'une part une 
embase 5, et d'autre part une tige 6. L'embase 5 et la 
tige 6 sont colineaires et egalement colineaires k I'axe 
du manche 1 , et sont egalement de forme g6n6rale cy- 
lindrique. 

Le diametre de l'embase correspond au diametre 
interieur du manche creux 1 de maniere k ce que celui- 
ci puisse recevoir dans I'espace interieur 3 ladite emba- 
se 5, avec un leger f rottement, pour permettre le main- 
tien de l'embase 5 dans le manche 1 . 

Entre la tige 6 et l'embase 5, est prevu un anneau 
de butee 7, formant un 6paulement 8 contre lequel porte 
I'extr6mite 9 du manche 1 . 

La tige 6 est de preference de forme cylindrique k 
section circulaire et comporte une extremite distale 10 
arrondie. Sur la tige 6 est disposes un ensemble d'eie- 
ments de grattage, constituant les poils d'une brosse, 
et references 11. 

Selon la forme de realisation montree sur la figure 
1, le dispositif comporte en outre une seconde tige 12 
transversale k la tige longitudinale 6, et presentant de 
preference une forme generale courbe, dont la conca- 
vite est tournee vers I'extrdmitd distale 1 0 de la tige 6. 

La tige transversale 12 comporte dgalement des 
elements de grattage et de preidvement, formant les 
poils d'une sorte de brosse, et references 13. Afin de 
permettre la penetration de l'embase 5 dans I'espace 
creux 3 du manche 1 , I'extrdmitd de l'embase 5, du cotd 
oppose k la tige 6, comprend une partie 1 4 tronconique. 

La figure 2 montre en perspective le dispositif de 
preievement. Le manche 1 n'a pas 6t6 represente, pour 
des raisons de clarte. On retrouve sur cette figure les 
memes elements, k savoir l'embase 5, 1'anneau de bu- 
tee 7, la tige longitudinale 6, la tige transversale 1 2, res- 
pectivement pourvues chacune d'une s6rie de poils de 
pr6ldvement 11 et 13. La figure 3 montre le dispositif de 
la figure 2, en vue de face, la tige transversale 12 etant 
perpendiculaire sensiblement au plan de la figure. La 
figure 4 montre le dispositif en vue de dessus. 

On constate, dans la forme de realisation des figu- 
res 1 k 4, que la premiere serie de poils 11 pr6vue sur 
la tige longitudinale 6, forme trois rangees paralldles de 
poils, k savoir 11a, 11b et 11c, la rangee centrale 11b 
etant disposee selon une g6neratrice du cy lindre f ormee 
par la tige 6. Les figures 3 et 4 montrent les trois rangees 
de poils de la premiers serie, associ6es k la tige 6. D'une 
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manidre plus g6n6rale, la tige 6 comporte au moins une 
rang6e, et de preference deux ou trois, de polls paral- 
lels, Tune des rang6es 6tant disposee selon une g6- 
neratrice de la tige correspondante. 

II en est de meme de la deuxteme s6rie de poils 1 3 s 
associee k la seconde tige transversale 12, comme 
montr6 sur la figure 4. Les poils 1 3 de la seconde serie, 
etant fix6s transversalement k la paroi de la tige 12, et 
celle-ci etant de forme g6n6rale courbe, les axes des 
poils de la seconde serie 1 3 ne sont pas paralieies entre 10 
eux mais convergent. Leurs extr6mites definissent une 
surface en arc de cercle, propre k faciliter le preifcve- 
ment au niveau de I'exocol. 

Les figures 5A et 5B montrent respectivement en 
vue de c6te et en vue de dessus un poil de la premiere 
ou de la seconde s6rie 11 ou 13. Chaque poil pr6sente 
une forme sensiblement tronconique, k base elliptique. 

Selon une premiere forme de realisation, le dispo- 
sitif de Pinvention est fabrique de la manifcre suivante. 

Dans un premier temps, on realise par moulage 20 
Pensemble comprenant I'embase 5, Panneau de butee, 
et la tige 6. 

Cet ensemble est realise en un mat6riau thermofor- 
mable ou thermoplastique, par moulage par injection, 
tel que par exemple du polyurethanne. Ce materiau est 2$ 
choisi de mani&re k presenter une certaine rigidite, en 
toute hypothese suffisante pour permettre Tutilisation du 
dispositif et satenue, lorsqu'il est introduit dans Puterus 
de la patiente. 

On entend par rigidity, la propriete du materiau k se 30 
plier dans le sens transversal, c'est-Si-dire dans le sens 
perpendiculaire k I'axe longitudinal du manche ou de la 
direction d'operation (6galement paralieie k I'axe du va- 
gin et de Puterus). 

Dans un second temps, on rapporte par moulage 35 
(par injection par exemple), sur les tiges respectives lon- 
gitudinale 6 et transversale 1 2, la premiere serie de poils 
11 et la seconde serie de poils 12, etant entendu que 
ces dernieres sont r6alis6es en un materiau prGsentant 
une rigidity inferieure k celle constituant ['ensemble em- 40 
base/tiges. Par exemple, le materiau constituant les 
poils peut etre du polyurethanne. 

Dans un troisidme temps, la tige est associee k un 
manche et fix6e k celui-ci. 

Selon une seconde forme de mise en oeuvre du 45 
procede selon Pinvention, on realise Pensemble du dis- 
positif en une seule et meme operation par moulage bi- 
section, dans lequel on injecte dans un moule deux 
materiaux pr6sentant des rigidites difterentes, le pre- 
mier materiau etant appeie k remplir Pespace du moule so 
correspondant a I'embase 5, Panneau 7 et les tiges 6 et 
12, tandis que le second materiau de rigidite interieure 
est appeie k remplir Pespace du moule correspondant 
aux premiere et seconde series 1 1 et 1 3 de poils de grat- 
tage et pr6ievement. 55 

Selon une troisifeme forme de mise en oeuvre du 
proc6de, on realise la tige et le manche en une seule 
piece, par moulage, puis on rapporte les elements de 
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grattage par moulage sur la tige. 

Dans la forme de realisation des figures 1 k 5, la 
forme des poils est avantageuse dans la mesure ou elle 
permet d'accentuer I'effet de grattage et de pave- 
ment, gr§ce k la forme tronconique des poils, qui auto- 
rise ainsi une rigidite decroissante, en s'6loignant de la 
tige. On entend par rigidity la faculty de I'6l6ment cor- 
respondant de se plier dans le sens transversal, c'est- 
&-dire perpendiculairement k sa direction longitudinale. 

De plus, le fait de disposer les poils par series pa- 
rallies, renforce I'effet de brosse obtenu par les poils. 
On augmente ainsi la quantity de muqueuse preievee, 
sans nuire au confort de la patiente, et k la securite de 
Pop6ration. 

On d6crit ci-aprfcs plus en detail une seconde forme 
de realisation du dispositif de Pinvention, en reference 
aux figures 6 k 10. 

Dans cette forme de realisation, le dispositif ne 
comporte que la seule tige longitudinale 6, la tige trans- 
versale 1 2 n'etant pas presente. Ce dispositif est done 
destine au prei6vement dans Pendocol. 

Pour des raisons de commodite, les elements ou 
organes identiques k ceux de la forme de realisation des 
figures 1 k 5, portent les mdmes references. Ainsi, on 
retrouve I'embase 5, Panneau de butee 7 et la tige lon- 
gitudinale 6. 

En reference aux figures 6 k 8, le dispositif compor- 
te deux series de poils formant brosse reterencees 15 
et 16, et align6es selon deux generatrices du cylindre 
forme par la tige longitudinale 6, et diametralement op- 
pos6es. La figure 9 montre plus particuliererhent, en vue 
de dessus, la disposition des poils par rapport k la tige 
longitudinale 6. 

Les poils, dans cette forme de realisation, sont de 
preference conformes en forme de cylindre k base ova- 
le, ou d'ellipse. 

Dans les formes de realisation des figures, que ce 
soit les figures 1 k 5 ou les figures 6 & 10, les poils de 
chaque serie sont k leur base sensiblement jointifs ou 
tr£s proche les uns des autres, e'est-a-dire du cote de 
la tige correspondante (longitudinale 6 et/ou tige trans- 
versale 12). 

La forme et la section des elements de grattage 
peut etre egalement de forme cylindrique, k base car- 
ree, rectangulaire, trapezoidale, ou tout autre polygone. 

Enfin, selon une autre variante de Pinvention, Pen- 
semble du manche 1, I'embase 5, Panneau de butee 7 
et la tige 6 (et 6ventuellement les elements de grattage) 
sont realises en une seule piece et une m§me operation 
de moulage. Ainsi, selon cette forme de realisation, qui 
n'est pas representee, le manche 1 et I'embase 5 sont 
venus d'une seule et meme piece. Selon cette forme de 
realisation, le manche peut etre plein et realise en un 
materiaux thermoformable venu d'une seule et m§me 
piece avec la tige 6 longitudinale et la tige 12 transver- 
sale. 
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Revendlcatlons 

1. Dispositif de pr6t6vement ut6rin du type compre- 
nant un manche longiligne (1) associe k Tune de 
ses extremes (9) k au moins une tige longitudinale 
(6) sensiblement cylindrique, et sur laquelle sont 
disposes transversalement une pluralite d'eiements 
allonges (11) aptes k gratter la muqueuse uterine 
et k pr6lever des cellules, la tige longitudinale (6) et 
les elements (1 1 ) 6tant realises k I'aide de materiau 
thermoplastique, caracterise en ce que le materiau 
formant lesdits elements (11) presente une rigidity, 
dans le sens transversal, inf6rieure au materiau for- 
mant ladite tige longitudinale (6). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en 
ce que le materiau formant la tige longitudinale (6) 
est du potyurethanne et en ce que le materiau for- 
mant les elements allonges aptes k gratter la mu- 
queuse (11,13,15,16) est du polyurethanne. 
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port les elements de grattage (11,13) par moulage, 
en un materiau prSsentant une rigidity interieureau 
materiau conformant la tige. 

5 10. Proc6de pour la realisation d'un dispositif de preie- 
vement selon I'une des revendications 1 k 8, carac- 
terise en ce que I'on realise par une operation de 
moulage bi-injection, I'ensemble de la tige et des 
elements de grattage, en injectant simultanement 

10 dans un moule, d'une part un materiau de rigidite 
suffisante pour permettre I'utilisation du dispositif, 
et correspondant k la tige, et d'autre part, un mate- 
riau de rigidity inf6rieure, et correspondant aux 616- 
ments de grattage. 

75 



20 



3. Dispositif selon la revendication 1 , caract6ris6 en 
ce que lesdits elements (1 1 , 1 3, 1 5, 1 6) sont alignes 
selon des generatrices diam6tralement opposees. 

4. Dispositif selon Tune des revendications 1 k 3, ca- 
racterise en ce qu'il comporte une seconde tige (1 2) 
disposee transversalement par rapport au manche 
et pourvue d'eiements de grattage (13). 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce que ladite seconde tige transversale (12) pre- 
sente un profil courbe de concavite tournee vers 
I'extremite distale du dispositif. 

6. Dispositif selon I'une des revendications 1 k 5, ca- 
racterise en ce que les elements allonges aptes k 
gratter la muqueuse (11,13) presentent une forme 
sensiblement tronconique. 
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7. Dispositif selon I'une des revendications 1 k 6, ca- 
racterise en ce que les elements allonges aptes k 
gratter la muqueuse (15,16) presentent une section 
cylindrique ci base elliptique, carree ou rectangulai- 
re. 



8. Dispositif selon I'une des revendications 1 k 7, ca- 
racterise en ce que la tige longitudinale (6) compor- 
te au moins une rang6e, et de preference deux ou 
trois, d'eiements (11,13) paralleles allonges aptes so 
k gratter la muqueuse, I'une des rangees 6tant dis- 
posee selon une generatrice de la tige correspon- 
dante. 

9. Procede pour la realisation d'un dispositif de prele- 55 
vement selon I'une des revendications preceden- 
tes, dans lequel on realise la tige et les elements 

en un m§me materiau, caracterise en ce qu'on rap- 
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